
产品技术说明书

Variocut™ G 950
纯油性切削液

产品说明
嘉实多 Variocut™ G 950 （原名为嘉实多 Ilogrind™ G 950）是一款配方中不添加氯化石蜡和重金属的纯油性切削液，其
合成酯与极压添加剂的特别组合能够提供优异的加工性能，有助于提高表面光洁度并降低总体运营成本。
Variocut G 950 适用于中央系统和单机。
 

应用场合
Variocut G 950 适用于高速、间歇进给的磨削加工，尤其适用于使用CBN和碳化硅砂轮针对黑色及其他金属进行的凸轮轴
磨削加工。同时也适用于铝合金、铜及铜合金的钻孔和其他一般加工。
Variocut G 950 不含活性硫成分，与铜及铜合金材料兼容。
 
ü ü  推荐的核心应用                       ü  可能的应用，请在使用前咨询嘉实多代表

 铸铁 中低合金钢
高合金钢 /
镍铬合金

钛合金 铝合金 铜

珩磨 / 超精磨       
磨削 ü ü ü ü ü  ü ü ü ü

钻孔 ü ü ü  ü ü ü ü

拉削       
齿轮加工 ü ü ü ü ü  ü ü ü ü

一般加工 ü ü ü ü  ü ü ü ü
 
 

产品优点
即使在高压和高流速下仍具有低油雾和低泡特性，从而降低切削液使用量并提高生产效率
得益于领先的添加剂技术，拥有更高的切削和磨削效率，有助于延长刀具寿命、改善表面光洁度，继而降低总体运营
成本。
良好的过滤性和出色的氧化稳定性有助于延长产品使用寿命
适用于多种金属的领先添加剂配方能够为客户端金属加工液的整合提供很好的支持
配方中不添加氯化石蜡和重金属，令产品更环保的同时降低废弃物处理成本

Page: 1/2



典型数据
 
 
 
 
 

项目 测试方法 单位 测量值

外观 目测 - 透明至微浑黄色油状

粘度 @ 40°C DIN 51562-1 cSt   8

密度 @ 15°C DIN 51757 g/ml  0.85

闪点 - 开口法 ISO 2592 °C/°F  > 155 / > 310

以上数据是在一般制造公差的情况下获得。

其他信息
 
 
 
 
 
 
 

 酯类 活性硫 非活性硫 磷 钙 氯 锌

添加剂 ü  ü ü ü   

储存
为避免产品变质，请始终保持包装/桶密封。产品应储存于干燥阴凉之处，避免阳光直射。防冻、防进水。为获得最佳的产品
稳定性，建议将产品 放置于 5°C - 45°C / 41°F - 113°F 的室内储存。 
 
欲了解更多详情，请参阅产品安全数据表。

本产品原名为 Ilogrind 950。于 2015 年进行了产品名称变更。
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